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Os compositos poliméricos com  fibras vegetais t€m  sido
estudados devido a combinacdo de bom desempenho e versatilidade
com vantagem de processamento simples e baixo custo,
principalmente na industria automotiva, devido a reducdo do peso,
alta resisténcia especifica, resisténcia a corrosdo, flexibiidade no
design,

O polipropileno (PP) & um termopldstico commodity e
modificadores de impacto como o terpolimero de etileno-propileno-
dieno (EPDM) tem sido estudado com o objetivo de melhorar esta
propriedade em baixas tfemperaturas.

O objetivo do presente trabalho foi desenvolver uma técnica de
processamento para a obtencdo de compodsitos de PP/EPDM
reforcado com fibras vegetais de curaud, bem como caracterizar os
compositos obfidos através de suas propriedades fisicas e mecdanicas.

Matriz dos compodsitos — PP H306 da Braskem e 10 e 20% em massa de
EPDM da Keltan K6950 da Arlanxeo do Brasil.

Agente reforcante — 5 e 10% em massa fibra vegetal de curaud (FC)
(Ifud Agroindustrial, quando requerida.

Fibra tfratada vom NaOH e moida

Agente de acoplamento — 3% em massa de PP com anidrido
maleico (Polybond).

Pré-mistura  dos componentes realizada em  misturador
termocinético (MH equipamentos).

O processamento dos compositos — em injetora HIMACO
com perfil de temperatura de 160°C (alimentacdo) - 165°C (zona
de plastificacao) - 170°C (injecdo).

A matriz de PP e EPDM e seus compodsitos com FC serdo
submetidos a testes de resisténcia a fracdo e de resisténcia ao
impacto Izod em temperatura ambiente em Mdaqguina Universal de
Ensaios, conforme normas ASTM D-638 e ASTM  D-256,
respectivamente. A propriedade da dureza shore D serd avaliado
afravés de medicoes em durdmetro Teclock Politest.

Até o momento, foi possivel realizar somente as prée-misturas
mostradas na Figura 1. As pré-misturas com maior concentracdo de
fibra, 10% em massa, apresentaram uma coloracdo levemente mais
escura que as pre-misturas com menor concentfracdo de fibra e
exigiram uma maior forca de cisalhamento do misturador. Em todas
as pré-misturas foi possivel observar uma boa homogeneizacdo da
fibra na matriz.

Figura 1: Matrizes e pre-misturas dos compositos de PP e EPDM com
fibra de curaud: (a) matriz 20% massa de PP e 10% de EPDM, (b)
matriz 80% massa de PP e 20% de EPDM, (c) pré-mistura PP 20%
EPDM, 5% de FC e 3% 'de MAPP, (d) pré-mistura PP 10% EPDM, 5%
de FC e 3% 'de MAPP, pré-mistura PP 10% EPDM, 10% de FC e 3% 'de
MAPP e (f) pré-mistura PP 20% EPDM, 10% de FC e 3% 'de MAPP.

A adicdo de fibras de curaud e agente de acoplamento em
matriz polimérica biodegraddvel a base de amido de milho
produziu biocompodsitos com potencial para utilizacdo em
aplicacoes tecnoldgicas e para a reciclagem. A utilizacdo de pré-
mistura em misturador termocinético favorece a producdo de
biocompodsitos com maior tensdo de ruptura e resisténcia ao
Impacto.

AL

Agradecimentos: FAPERGS



