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RESUMO

O Projeto Pequeno Soldador tem como objetivo introduzir técnicas de soldagem e
conhecimentos de processos de fabricagcdo mecéanica para jovens oriundos de escolas
publicas, através de oficinas direcionadas que utilizam as técnicas mais utilizadas nas
industria metal-mecénica. Os conceitos sdo introduzidos de forma ludica e interativa.
Neste trabalho sdo apresentados o desenvolvimento das atividades realizadas nas aulas
tedricas e praticas abordando os temas com Eletrodos Revestidos e MAG.

INTRODUCAO

Os cursos de Engenharia Mecanica e Automotiva através do projeto pequeno soldador
proporcionam ao jovens provenientes de comunidades carentes a possibilidade de
aprender técnicas de soldagem e processos de fabricacdo mais utilizados nas industrias
metalmecanica. O projeto segue as novas diretrizes curriculares do ensino superior onde
10% da carga horéria das disciplinas deve ser utilizada na extensdo, propiciando aos
alunos da graduacdo participar de atividades extensionistas. Através desta interacdo o
projeto possibilita a aplicacdo dos conhecimentos da graduagédo, aprimoramento de
relacBes humanas, desenvolvimento de trabalhos em equipes e organizacdo no ambiente
de trabalho.

METODOLOGIA

Inicialmente foi realizada a selecdo dos alunos do Colégio Estadual Bento Gongalves
que participaram de aulas tedricas e praticas, ministradas por alunos voluntarios da
graduacdo no FabriTec (ULBRA), que ocorreram nas sextas das 14:00 as 17 h, ode
foram introduzidos conhecimentos de materiais e unidades de medidas. Apo6s
introduziu-se o processo fabricacdo e técnicas de soldagem eletrodo revestido e MAG,
finalmente foi realizada atividade prética.

RESULTADOS E DISCUSSAO
Os resultados alcangados evidenciam que as aulas teodricas e praticas ministrados
cumpriram sua fungé@o na formacdo dos alunos. Houve progresséo no aprendizado, pois
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os alunos planejaram a executaram as tarefas, vislumbraram as etapas das atividades e
efetuaram os processos de soldagem.

CONSIDERACOES FINAIS

Conclui-se através da avaliagdo dos alunos que o objetivo foi alcangado, tanto com
relacdo aos alunos da universidade, que foram os instrutores, como com os alunos da
comunidade, através da qualidade de construgcdo mecénica das pecas fabricadas.
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