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INTRODUCAO

Desenvolver uma faca artesanal pode ser mais
simples do que parece, desde que se tenha o basico
de ferramentas, material, conhecimento e paciéncia
necessarios.

Dorso Guarda
Falso fio
\ \ = Empunhadura
D m— o — 1‘_;:_—_-_-"'-‘_- o) TDA8A STIIF )

Fio de corte / Gume
: corte/ QU Serrilhado Espacgadores

Aperto de polegar Bolster Mosaico

Ponta - _\\
/ _J‘_-__,.-_—;T___;:-;—;__ o Iw'ée/;;
\\

OBJETIVO

Sera produzida uma faca artesanal utilizando as
ferramentas dispostas em casa, tendo como principais
pontos, o desbaste, tratamentos térmicos, producao
da guarda e confeccao do cabo.

Material e Métodos

Para a confeccao desta faca serd utilizado aco SAE
5160 de 5mm de espessura, 50mm de largura e 22cm
de comprimento, o qual fol adquirido com fornecedor o
gue dispensa tratamento de recozimento ja que este
nunca sofreu nenhum tratamento térmico anterior. As
ferramentas utilizadas serao: uma esmerilhadeira com
disco de corte, desbaste e flap, lixadeira de cinta
compacta com moto esmeril, furadeira de bancada,
limas, lixas de graos variados e forja a carvao com ar
forcado por secador de cabelo.
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CONFECCAO DE UMA FACA CUSTOMIZADA PELO METODO DE
DESBASTE- Relato de caso

Autor: Gustavo Carboni,
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Universidade Luterana do Brasil, Campus Canoas

Primeiramente corta-se o perfil da
faca e a espiga a qual sera fixada a
madeira do cabo, posteriormente

0 gume é feito na lixadeira de cinta,
utilizando um jig para garantir a |
angulacao igual em ambos os lados
da faca, deixando aproximadamente
1mm na de fio para evitar
empenamento durante o tratamento
térmico e evitar acidentes.
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Com a faca com perfil desejado pode-se fazer os
tratamentos térmicos de témpera, utilizando uma forja de
tijolos refratarios com carvao e ar forcado por secador de
cabelo e revenido com forno elétrico ou de fogao.

E feita a guarda a partir de uma pedaco de aluminio com
um canal no centro gque se encaixa na espiga e furada a
madeira do cabo com uma broca pouco maior que a
diagonal da espiga. Ambos sao fixados na faca e
desbastados em seu formato final.

Conclusoes parcials

A faca ficou com boa aparéncia, apesar
de alguns erros no acabamento. O cabo
apesar de fino é confortavel e o 6leo
tungue realca a beleza natural da
madeira.

Apesar de ter sido usado maquinas mais
elaboradas para a fabricacdo desta faca, |
a mesma pode ser feita com menos o o
recursos, o corte do perfil pode ser feito r > \
com uma serra fita manual, o desbaste do ‘ |
gume, com uma lima, as furacdes com |

uma furadeira manual, mas requerem
maior paciéncia.
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