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Introducao

O presente artigo trata formas para otimizar o processo de prensagem e falha constante existente no
processo de conformacao de uma peca.

Objetivos
Detalhar projeto e execucao de um sistema de controle para prensa de forjamento. O proposito
desde sistema de controle € otimizar o tempo de pensamento, aliando estudos no ambito da
engenharia.

Metodologia ou Material e Métodos

-oram aperfeicoadas técnicas de “conformacao de precisao”, para reduzir o tempo entre as trocas de
moldes, que atualmente representa entre 40% e 50% do tempo total gasto na troca. Processo € um
forjamento a quente de engrenagens, utilizando barras de aco similares ao SAE 8620.

CONCLUSOES FINAIS OU PARCIAIS

De forma geral as prensas sao maqguinas indispensaveis no processo de forjamento. Trouxeram a
evolucao, a modernidade e possibilitaram a automacao. Porem, nao existe um modelo unico,
diferem por capacidade, velocidade, precisao ou custo pode ser necessario optar por um ou por

outro.
RESULTADOS
Figura 1: Forjados utilizados como modelo. Vista de corte As analises feitas nos artigos estao
sendo validas, para termos um bom
g 8,08 e I sistema de controle de prensas, sera
oreciso e muito utilizar ferramentas,

como FEA para  melhorar a
j performance, dos moldes, e para
13 aumento produtividade, utilizacao da
ferramenta de otimizacao de pecas,
com uso de familias de moldes e pre-
moldes
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